© BUNDESREPUBLIK 
D E UTS CH LAND 




DEUTSCHES 
PATENTAMT 




© Offenlegungsschrift 
©DE 19528369 A1 



@ Aktenzeichen: 
@ Anmeldetag: 
@ Offenlegungstag: 



19528369-4 
2. 8. 95 
15. 2.96 



II 



Int. C! .«: 

C09 J 153/00 

C09 J 157/04 
C09J 123/14 
C09J 5/06 
C 08 F 299/00 
C 08 F 293/00 



O 

CO 

po 

CO 

CM 

1A 



// (C09J 123/14,133:06,133:18,131:02.129:10,127:00,125:00,123:02.109:00,1 11 :00)C08J 3/24,3/28,5/1 2 (C08L 23:02) 
B32B 7/12 (C08F 210/06,220:12,220:42,218:04,216:12,214:00,212:00,210:00,236:00) 



UJ 

a 



O 



(§) Innere Prioritat: <32) (33) Qj) 
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@ Poiypropylenhaftkleber 

(57) Kiebstoffe auf Basis eines Polymeren, welches zu 0,2 bis 
80 Gew.-<*b, bezogen auf das Polymere, a us Oligopropende- 
rivaten der Formel 
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besteht, wobei n eine ganze Zahl von 0 bis 100 bedeutet und 
X fur eine Gruppe mit einem Molekulargewicht unter 300 
g/Mol, welche mindestens eine copolymerisierbare olefini- 
sche Doppelbindung oder ein reaktives Wasserstoffatom 
enthalt, steht. 



Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unteriagen ontnommen 

BUNDESDRUCKEREI 12.95 508 067/658 
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besteht, wobei n eine ganze Zahl von 0 bis 20 bedeutet und X fur eine Gruppe mit einem Molekulargewicht unter 
300 g/Mol, welche mindestens eine copolymerisierbare olefinische Doppeibindung oder ein reaktives Wasser- 
stoffatom enthalt, steht 

Bisher bekannte Klebstoffe zeigen auf unpolaren Substraten, insbesondere auf Polyolefinen, oft nur eine 
unzureichende Haftung. Zur Verbesserung der Haftung werden im allgemeinen sog. Tackifier zugesetzt In 
R. MQlhaupt, Adhasion 1993, 37, Seite 26-30 werden Oligopropene als Tackifier zur Verbesserung der Haftung 
auf unpolaren Substraten empfohlen. Die erreichte Haftungsverbesserung ist jedoch im allgemeinen noch nicht 
ausreichend Daruberhinaus wirkt sich der Zusatz der Oligoprene nachteilig auf die Kohasion, d h. den inneren 
Zusammenhalt der Verklebung aus. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung waren daher Klebstoffe, welche auch zu unpolaren Substraten eine gute 
Haftung aufweisen und Verklebungen mit hoher Kohasion ergeben. 

DemgemaB wurden die oben definierten Klebstoffe gefunden. 

Die erfindungsgemaBen Klebstoffe enthalten Polymere, welche zu 0,2 bis 80 Gew.-°/o, bezogen auf das 
Polymer aus den Oligopropenderivaten der Formel I, II oder III bestehen, d h. diese kovalent gebunden 
enthalten. Die Oligopropenderivate sind als soiche bekannt Dire HersteHung ist z. B. in MOIhaupt, Adhasion 
1993, 37, Seite 26—30 beschrieben. Die HersteHung von funktionalisierten Oligopropenen ist z. B. auch aus der 
DE-A-40 30 399 bekannt Die HersteHung von Oligopropenderivaten der Formel III ist z. B. aus EP-A-268 214 
bekannt 

Bevorzugte Oligopropenderivate der Formel I sind soiche mit n=I bis n«80 und besonders bevorzugt mit 
n«2bisn«50. 

Da bei der HersteHung von Oligopropenen im aUgemeinen Gemische erhalten werden, handelt es sich bei n 
um einen Mittelwert fiir die im MolekOl enthaltenen C 3 Einheiten. 

hi Formel II steht X fur eine Gruppe mit mindestens einer, vorzugsweise einer olefinischen Doppeibindung, so 
daB die OUgopropenderivate wie diejenigen der Formel I copolymerisierbar sind Soiche Gruppen sind insbe- 
sondere 
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d h. Acryloxy-, Acrylamid- oder Vinylethergruppen. 

R 1 steht in den Formeln fiir ein H-Atom oder eine Methyigruppe. R 2 steht fur einen aliphatischen Rest mit 1 
bis 1 0 C-Atomen, vorzugsweise fur eine Ci — C^-Alkylgruppe. 

Alternathr steht X in Formel II hlr eine Gruppe, welche mindestens ein, vorzugsweise ein reaktives H-Atom 
enthalt, so daB diese Oligopropenderivate durch Umsetzung mit einem Polymeren, welches mit diesem H-Atom 
reaktionsf ahige Gruppen, z. B. eine Isocyanat-, Saureanhydrid aufweist, an das Polymer gebunden werden 
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kSnnen. Die nachfolgende TabeUe gibt AufschluB fiber bevorzugte Gruppen X und mit diesen reaktionsfahige 
Gruppen im Polymer. ■ 



X 


reaktive Gruppe im Polymer 


Hydroxylgruppe 


Saureanhydrid-, Isocyanatgruppe 


primSre oder sekundare Amino- 
gruppe 


Isocyanatgruppe, 
Saureanhydridgruppe 


Isocyanatgruppe 


Hydroxyl— r primare oder sekun- 
dare Aminogruppe 


Saureanhydridgruppe 


Hydroxylgruppe, primare oder 
sekundare Aminogruppe 



Vorzugsweise steht X fur OH, NH 2 oder NHR 3 , wobei R 3 for einen aliphatischen Rest aus 1 bis 20 C-Atomen, 
insbesondere einen Ci — CVAlkylrest steht 

Die Oligopropenderivate sind in dem Polymeren, unabhangig von der Art der kovalenten Anbindung zu 0,2 
bis 80 Gew.-%, vorzugsweise 1 bis 65 Gew.-% und besonders bevorzugt zu 5 bis 50 Gew.-%, bezogen auf das 
( ^ Polymer, enthaiten. 

^ • ■ * Das Polymer hat im Hinblick auf die Verwendung als Klebstoff vorzugsweise eine Glasubergangstemperatur 

von —50 bis +40, besonders bevorzugt von —40 bis + 20 und ganz besonders bevorzugt von —40 bis 0°C 

Die Glasiibergangstemperatur des Polymeren lSBt sich nach ublichen Methoden wie Diff erentialthermoanaly- 
se oder Differential Scanning Calorirnetrie (s. z. B. ASTM 3418/82, sog. "midpoint temperature^ bestimmen. 

Vorzugsweise handeit es sich bei dem Polymeren urn ein Polymer, welches durch Polymerisieren von ethyle- 
nisch ungesattigten Verbindungen (Monomere) hergestellt wird 

Neben den Oiigopropenderivaten enthalt das Polymer vorzugsweise sog. Hauptmonomere, ausgewahlt aus 
Q— C 2 o-Alkyi(meth)acrylaten, Vinylestern von bis zu 20 OAtome enthaltenden Carbonsauren, Vinylaromaten 
mit bis zu 20 C-Atomen, ethylenisch ungesattigten Nitrilen, VTnylhalogeniden, Vinylethern von 1 bis 1 0 C-Atome 
enthaltenden Aikoholen, aliphatischen Kohlenwasserstoffen mit 2 bis 8 C-Atomen und I oder 2 Doppelbindun- 
gen oder Mischungen dieser Monomeren. 

Zu nennen sind z. B. (Meth)acrylsaurealkylester mit einem Ci — Go-AIkylrest, wie Methylmethacrylat, Methyl- 
acrylat, n-Butylacrylat, Ethylacrylat und 2-Ethylhexylacrylat 

Insbesondere sind auch Mischungen der (Meth)acrylsaurea!kyiester geeignet 

Vinylester von Carbonsauren mit 1 bis 20 C-Atomen sind z. B. VTnyllaurat, -stearat, Vinylpropionat, Versatic- 
saurevinylester und VinylacetaL 

Als vinylaromatische Verbindungen kommen Vinyltoluol, a- und p-Methylstyrol, a-Butylstyrol, 4-n-Butylsty- 
rol, 4-n-Decylstyrol und vorzugsweise Styrol in Betracht Beispiele fur Nitrile sind Acrylnitril und Methacrylni- 
triL 

Die Vinylhalogenide sind mit Chior, Fluor oder Brom substituierte ethylenisch ungesattigte Verbindungen, . 
bevorzugt Vinylchlorid und Vinylidenchlorid 
( "\ Als Vinylether zu nennen sind z. B. Vinylmethyiether oder Vinylisobuty Iether. Bevorzugt wird Vinylether von 

^ 1 bis 4 C-Atome enthaltenden Aikoholen. 

Als Kohlenwasserstoff e mit 2 bis 8 C-Atomen und zwei olefinischen Doppelbindungen seien Butadien, Isopren 
und Chloropren genannt 

Neben diesen Hauptmonomeren konnen weitere Monomere, z. B. Hydroxylgruppen enthaltende Monomere, 
, insbesondere Ci — Cio-Hydroxyalkyl(meth)acrylate, (Meth)acrylamid, ethylenisch ungesattigte Sauren, insbeson- 
dere Carbonsauren, wie (Meth)acrylsaure oder Itaconsaure, Dicarbonsauren und deren Anhydride oder Halbe- 
ster, z. B. Maleinsaure, Fumars&ure und Maleinsaureanhydrid im Polymeren enthaiten sein. 

Nach Bedarf, z. B. zur Anbindung von Oiigopropenderivaten mit reaktivem Wasserstoff in X kdnnen z. B. auch 
Monomere mit einer Isocyanatgruppe Verwendung finderL 

Das Polymere kann bei Bedarf auch vernetzende Monomere mit 2 oder mehr als zwei Doppelbindungen als 
weitere Monomere enthaiten. Der Gehait der vernetzenden Monomeren betragt im allgemeinen, falls fiber- 
haupt erwunscht 0,05 bis 5 Gew.-%, bezogen auf das Polymer. 

Im Falle von durch energiereiche Strahlung vernetzbaren Polymeren kommen auch copolymerisierbare, 
ethylenisch ungesattigte Photoinitiatoren, z. B. Acetophenon- oder Benzophenonderivate als weitere Monome- 
re in Betracht, wie sie z. B. aus der EP-A-246 848 oder DE-A-38 44 445 bekannt sind Im Falle ihrer Mitverwen- 
dung betrMgt ihr Anteil im allgemeinen 0,05 bis 5, vorzugsweise 0,1 bis 3 Gew.-% (wobei sich der maximal 
mdgliche Anteil des Hauptmonomeren entsprechend verringert). 

Insgesamt kann sich das Polymer z. B. wie folgt zusammensetzen aus 

I) Bei copolymerisierbaren Oiigopropenderivaten: 

a) 20 bis 993, bevorzugt 35 bis 99 und besonders bevorzugt 50 bis 95 Gew.-% Hauptmonomeren 

b) 0,2 bis 80, bevorzugt 1 bis 65 und besonders bevorzugt 5 bis 50 Gew.«% copolymerisierbaren 
Oiigopropenderivaten der Formel I, II oder III 

c) 0 bis 30, bevorzugt 0 bis 20 und besonders bevorzugt 0 bis 1 0 Gew.-% weiteren Monomeren 
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II) Bei OKgopropenderivaten der Formel II, welche durch Umsetzungen mit einem reaktiven H-Atom der 
(jruppe X an das Polymer gebunden werden, wird vorzugsweise zunachst ein Polymer aus den Hauptmono- 
meren und weiteren Monomeren hergesteUt Die weiteren Monomeren enthalten Monomere, welche zur 
Umsetzung mit den reaktiven H-Atomen der Gruppe X geeignet sind (s. oben) in der gewtinschten Menge. 
5 Nach der Polymerisation erfolgt dann die Umsetzung mit den OHgopropenderivaten der Formel II, welche 
ein reakoves H-Atom enthalten, so daB die gewunschte Menge Oligopropen, also 0,2 bis 80, bevorzugt 1 bis 
65 und I besonders bevorzugt 5 bis 50 Gew.-%, bezogen auf das Polymer, im Polymer enthalten ist Der 
Anteil der Hauptmonomeren entspricht dabei vorzugsweise dem unter I) genannten. 

io Die Monomeren kOnnen vorzugsweise radikalisch oder soweit mdglich auch anionisch polymerisiert werden. 
Sowonl me radikalische als auch die anionische Polymerisation sind ubliche Polymerisationsmethoden und dem 
Fachmann bekannt 

Die radikalische Polymerisation kann z. B. in Ldsung, z. B. eines organischen Ldsungsmittels (Ldsungspolyme- 
nsation) in wSBriger Dispersion (Emulsionspolymerisation, Suspensionspolymerisation) oder in Masse, d h. im 
15 ffihrt werdeS. "* Abwesenhe,t von Wasse »" oder organischen Losungsmitteln (Massepolymerisation) durchge- 

Die Emulsionspolymerisadon kann z. B. diskontinuieriich, mit oder ohne Verwendung von Saatlatices, unter 
vorlage aller oder emzelner Bestandteile des Reaktionsgemisches, oder bevorzugt unter teilweiser Vorlage und 
Nachdosierung der oder emzelner Bestandteile des Reaktionsgemisches, oder nach dem Dosierverfahren ohne 
20 Vorlage durchgef uhrt werden. 

Die Monomeren kSnnen bei der Emulsionspolymerisation wie Oblich in Gegenwart eines wasserldslichen 
initiators und eines Emulgators bei vorzugsweise 30 bis 95°C polymerisiert werden. 

Geeignete Initiatoren sind z. B. Natrium-, Kalium- und Ammoniumpersulfat, tert-Butylhydroperoxide, was- 
serKSshche Azoverbmdungen oder auch Redoxinitiatoren wie H 2 0 2 /Ascorbinsaure 
25 Als Emulgatoren dienen z. B. Alkalisalze von langerkettigen Fettsauren, Alkylsulfate, Alkylsulfonate, alkylier- 
te Arylsulfonate oder alkyherte Biphenylethersulfonate. Des weiteren kommen als Emulgatoren Umsetzungs- 
produkte von Alkylenoxiden, insbesondere Ethylen- oder Propylenoxid mit Fettalkoholen, -sauren oder PhenoL 
dzw. Alkylphenolen in Betracht 
Im Falle von waBrigen Sekundirdispersionen wird das Copolymerisat zunachst durch Ldsungspolymerisation 
so m einem organischen Losungsmittel hergestellt und anschlieBend unter Zugabe von Salzbildnern, z. B. von 
Ammoniak zu Carbonsauregruppen enthaltenden Copolymerisaten, in Wasser ohne Verwendung eines Emulga- 
tors oder Dispergierhilfsmittels dispergiert Das organische Losungsmittel kann abdestilliert werden. Die Her- 
besSwtebe a ngen Sekundardi spersionen ist dem Fachmann bekannt und z. B. in der DE-A-37 20860 

35 *SZ n m eS mg i e f Mo'e^gewichts k6nnen bei der Polymerisation Regler eingesetzt werden. Geeignet 
™ it T« en ^ te nae Verbmdungen wie Mercaptoethanol Mercaptopropanol, Thiophenol, Thioglycerin, 
Thioglykolsaureethylester, Tnioglykolsauremethylester und tert-Dodecylmercaptan. 

^ c ?® r -« e ^ t0ff £ eh r^ t ^ e ^ ha,tenei1 Po, y™erdispersionen betragt vorzugsweise 40 bis 80, besonders bevorzugt 
45 bis 75 Gew.-%. Hohe Polymerfeststoffgehalte kdnnen z. B, nach Verfahren, welche in der deutschen Patent- 
40 anmeldungP 4 307 683.1 oder der EP 37 923 beschrieben sind, eingestellt werden. 

Eine bevorzugte Polymerisationsmethode ist die LSsungspotymerisation. Die LSsungspolymerisation kann 
kontmuierlich, diskontinuierhch als Batch-Verfahren oder vorzugsweise halbkontinuierlich im Zulaufverfahren 
durchgef uhrt werden. Im letzteren FaU wird ein Teil der Monomeren vorgelegt auf die Polymerisationstempera- 
turerhitzt und der Rest der Monomeren kontinuierlichzugefuhrt 
45 Als Losungsinittel fOr die radikalische Losungspolymerisation, sowie fflr die sich gegebenenfalls anschlieBen- 
den Umsetzungen m Losung kdnnen z. R Alkohole wie i-ButanoI, i-PropanoI, Aromaten wie Toluol oder XyloL 
Ether wie Dioxan oder Tetrahydrofuran, Ketone wie Aceton oder Cyclohexanon oder Ester wie Ethylacetat 
oder n-Butylacetat verwendet werden. 

Als bevorzugte Initiatoren sind Dibenzoylperoxid, tert-Butyiperpivalat tert-Butylper-2-ethylhexanoat 
tert-Amyl-2-ethylhexylperoxid, Di-tert-butylperoxid, tert-Butylhydroperoxid, Cumolhydroperoxid, Dilauroylp- 
eroxKi, t^Bu^ peroxymaleinat tert-Butylperoxybenzoat Dicumylperoxid, Didecanoylperoxid, Methylethyl- 
ketonperoxid, 2,2'-Azobis^2,4-dimethyivaleromtri& 2^'-Azobis<23-dimethylbutyronitrU) und 2,2'-Azobisisobu- 
tyromtnlzu nennen. " 

Bei der Massepolymerisation wird im allgemeinen ein Teil des Polymerisationsansatzes vorgelegt auf die 
Polymensationstemperatur erhitzt wonach anschlieBend der Rest kontinuierlich zugefuhrt wird 

Das Polymere wird in Abhangigkeit von der gewahlten Polymerisationsmethode in Form einer waBrigen 
Uispersion des Polymeren, emer Losung in einem organischen Losungsmittel oder im wesendichen wasser- und 
losemittelfrei erhalten. 

Die Polymere konnen in diesen Formen als Klebstoff verwendet werden. Gegebenenfalls kdnnen noch 
60 werdS We Rheol °S ,ehuTsm,tteI ' Verdicker. klebrigmachende Harze, z. B. Kolophoniumharz, zugesetzt 

Im Falle einer waBrigen Dispersion oder organischen Losung des Polymeren wird das Wasser bzw. das 
organische losungsmittel nach dem Auftragen vorzugsweise weitgehend entfernt so daB nur der trockene 
Polymerfum zuruckbleibt 

65 k*^ 3 ?. Po,v,n ? re e'gnet ^ 211111 Verkleben unterschiedlichster Substrate z. B. aus Holz, Kunststoff, Papier, 
Metall eta Insbesondere eignetes sich als Haftklebstoff. ' p ' 

Besonders bevorzugt wird das Polymere als Schmelzklebstoff (d h. im wesentlichen wasser- und ldsemittel- 
frei), ganz besonders bevorzugt als Schmelzhaf tklebstotf verwendet 
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Bevorzugt sind insbesondere auch strahiungsh&rtbare Schmeizklebstoffe bzw. Schmelzhaftklebstoffe, die im 
Polymer copolymerisierte Photoinitiatoren enthaltea Strahlungshartbare Schmeizklebstoffe werden nach der 
Auf tragung auf das Substrat mit energiereichem Licht, z. B. UV Licht bestrahlt 

Insbesondere eignet sich das Polymere auch ais Schmelzhaftklebstoff fOr die Verbundfolienkaschierung. 

Die erfindungsgem§Ben KJebstoff e zeigen eine sehr gute Haftung zu unpolaren OberflSchen, z. B. zu Polyole- 
finen wie Poiypropylea Sie benotigen daher keinen Zusatz eines Tackifiers ftir die Haftung auf unpolaren 
OberflSchen. 

Dariiber hinaus haben die erhaltenen Verklebungen eine hohe innere Festigkeit (Kohasion). 

Beispiele 

L Oligopropene mit Doppelbindungen 
a) Herstellung 

Unter InertgasatmospMre wurde eine Vorlage, bestehend aus 5Gew,-% des Monomerenzulaufs I und 
5 Gew.-% des Initiatorzulaufs II, sowie 38 g i-Butanol auf eine Reaktionsinnentemperatur von 103°C eingestellt 
und lOmin anpolymerisiert AnschlieBend wurde die Reaktionsinnentemperatur auf 1I8°C erhdht und die 
beiden Zulaufe gestartet, wobei der Monomerzulauf I, bestehend aus den Acryiestermonomeren, Fotoinitiator 
und dem doppelbindungsfunkrionalisierten Oligopropen m 3,5 h und der Initiatonzulauf II in 4 h zugefahren 
wurde. Nach beendeten Zulaufen wurde 3 h bei 1 18°C nachpolymerisiert und das Ldsungsmittel und restfluchti- 
ge Anteile im Vakuum abdestflliert 
Zulauf I: 

323 gn-Butylacrylat 
19 gAcryisaure 
38 g Oligopropen 
1,3 g Fotoinitiator 
Zulauf II: 

0,15 g tertiir-Butylperoctoat 
29,1 giso-ButanoI 

Die Copolymerzusammensetzungen sind der Tabelle 1 zu entnehmen (in Gew.-Teilen). 
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Monomer 


Oligopropen* 


Fotoinitiator** 


Beispiel 1 


85 BA 


5 As 


10 


0,3 


Vergleichs- 
beispiel 1 


85 BA 


5 As 




0.3 



Derivat der Formel mit n=l (Mittelwert) 
O 



und X= 
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** copolymerisierbares Benzophenonderivat 

50 

b)Priifung 

Die zu verklebenden Substrate waren OPP-Folien der Schichtdicke 30 jxm (OPP — orientiertes Polypropy- 
Ien). ' 

Die KJebstoffe wurden ais Schmelze auf einer Folie appliziert mit einer Schichtdicke von 20 \xm. Die Proben 55 
wurden bestrahlt mit einer Durchlaufgeschwindigkeit von 10, 30 und 50 m/min unter der UV-Lampe (120 W/cm), 
anschlieBend wurde eine zweite OPP-Folie hinzukaschiert 

AnschlieBend wurde der Verbund mit einer Kalanderwalze (6,5 bar/4800 N) bei 150 N/cm und 5 m/min 
Durchlaufgeschwindigkeit gewalzt 

Dia. Festigkeit der Verbunde wurde in einem 180°-Schaiversuch mit einer Abzugsgeschwindigkeit von eo 
1 00 m/min gepruft (Ergebnisse in Tabelle 2). 
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Tabelle 2 
Schalfestigkeiten 

5 



Probe 


Auftragsge- 
wicht 


Durchlaaf ge^ 
schwindigkeit 

[m/min] 


Schalfestig— 
keit 
[N/2 cm] 


Beispiel 1 


20 g/nt* 


10 


5 r 0 


Beispiel 1 


20 g/m^ 


30 


5 r 4 


Beispiel 1 


20 g/m2 


50 


5, 8 | 


Vergleichs- 
beispiel 1 


20 g/m2 


10 


3 r 0 



20 IL01igopropenemiteinerOH-,NHR-Gruppe 

a) Herstellung 

Die Polymerisation erfoigte wie unter I, wobei Zulauf I statt des copolymerisierbaren OHgopropenderivats die 
25 angegebenen funktionellen Monomeren enthielt AnschlieBend wurden 150 g des erhaltenen Polymeren bei 
einer Innentemperatur von 70° C 2 Stunden lang mit den OH funktionalisierten Oligopropen in Gegenwart von 
Toluolsulfonsaure behandelt 

Tabelle 3 

30 

Zusammensetzung (in Gew.-Teilen) 



Bei- 
spiel 


Monomer 


Oligo- 
propen* 


Fotoinitia- 
tor** 


2 


87,4 BA 


4,6 As 


8 MSA 


10 


0,31 


3 


87 r 4 BA 


4,6 As 


8 MSA 


30 


0,31 


Ver- 
gleichs— 
bei- 
spiel 2 


87,4 BA 


4,6 As 


8 MSA 




0,31 



45 

X= OH, n= 1 (Mittelwert) 
** wie in Tabelle 1 

50 b) Prufung 

Die erhaltenen Polymere wurden auf eine Polyesterfolie aus Polyethylenterephthalat (40 nm-Starke) aufge- 
tragen und bei einer Durchlaufgeschwindigkeit von 5 und 10 m/min mit einer Strahlerstarke von 120 W/cm 
bestrahlt 

55 AnschlieBend wurde die so erhaltene Selbstklebefolie iuf einen Polyethylenuntergrund kaschiert, 24 h bei 
Raumtemperattir gelagert und im 1 80° -Schaltest mit einer Abzugsgeschwindigkeit von 300 mm/min geprttft 
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Tabelle 4 
Schaifestigkeiten 



Probe 


Auf tragsge- 


Durchlauf ge— 


Schalfestig- 




wicht 


s chwlndigkeit 


keit 






[m/min] 


IN/2 cm] 


Belspiel 2 


25 g/m 2 


5 


3,9 






10 


4,2 


Beispiel 3 


25 g/m2 


5 


4,7 






10 


6,7 


Vergleichs- 


25' g/m 2 


5 


2,5 


beispiel 2 




10 


3,7 



10 



15 



PatentansprQche 

1. Klebstoffe auf Basis eines Polymeren, welches zu 0,2 bis 80 Gew.-%, bezogen auf das Polymere, aus 
Oligopropenderivaten der Formel 
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besteht, wobei n eine ganze Zahl von 0 bis 100 bedeutet und X fur eine Gruppe mit einem Molekulargewicht 
unter 300 g/Mol, welche mindestens eine copolymerisierbare olefinische Doppelbindung oder ein reaktives 
Wasserstoff atom enthalt, stent 

2. Klebstoffe gemaB Anspmch 1, wobei das Polymer 1 bis 65 Gew.-% der Oligopropenderivate enthalt 

3. Klebstoffe gemaB Anspruch 1 oder 2, wobei die Glasiibergangstemperatur des Polymeren von —50 bis 
+ 40°Cbetragt 

4. Klebstoffe gemaB einem der Ansprtiche 1 bis 3, wobei das Polymer durch Polymerisation eines Monome- 
rengemisches aus 

a) 20 bis 99,8 Gew.- Vo Hauptmonomeren ausgewahlt aus 

C, — Cio-AJkyI(meth)acrylaten, Vinylestern von bis zu 20 C-Atome enthaltenden Carbonsauren, Vinyl- 
aromaten mit bis zu 20 C-Atomen, ethylenisch ungesSttigten Nitrilen, Vinylhalogeniden, Vinylethern 
von 1 bis 10 C-Atome enthaltenden Alkoholen und aliphatischen Kohlenwasserstoffen mit 2 bis 8 
C-Atomen und 1 oder 2 Doppelbindungen 

b) 0,2 bis 80 Gew.-% Oligopropenderivaten der Formel I, HI oder ethylenisch ungesattigten Oligopro- 
penderi vaten der Formel II und 

c) 0 bis 50 Gew.-% weiteren Monomeren 

erhalten wird und die Gewichtsangaben auf das Monomerengemisch bezogen sind. 

5. Klebstoffe gemaB einem der Ansprflche 1 bis 3, wobei zur Herstellung des Polymeren zunachst ein 
Monomerengemisch aus 

a) 50 bis 99,8 Gew.-% der obigen Hauptmonomeren und 

b) 0£ bis 50 Gew.-% weiteren Monomeren, 
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i polymerisiert wird, und anschlieBend eine polymeranaloge Umsetzung mit Oligopropenderivaten der For- 

mel II, welche ein reaktives Wasserstoff atom enthalten, erfolgt 

6. KJebstoff e gemaB einem der Anspruche 1 bis 5, welche im wesentlichen frei von organischen Ldsungsmit- 
teln und Wasser sind. 

5 7. Klebstoff e gemaB einem der Anspruche 1 bis 6, welche durch energiereiche Strahlung vernetzbar sind. 

8. Klebstoffe gemaB einem der Anspruche 1 bis 7, wobei das Polymer copolymerisierbare Acetophenon- 
oder Benzophenonderivate enthalt 

9. Verwendung von Polymeren, welche zu 0,2 bis 80 Gew.-%, bezogen auf das Polymer, aus Oligopropende- 
rivaten der Formein I, II oder III bestehen, als Klebstoffe. 

10 1 0. Verwendung von Polymeren gemaB Anspruch 9 als Schmelzklebstoffe. 

11. Verwendung von Polymeren gemaB Anspruch 9 als durch energiereiche Strahlung vernetzbare Kleb- 
stoffe. 

12. Verwendung von Polymeren gemaB einem der Anspruche 9 bis 1 1 als Haftklebstoffe. 

1 3. Mit Klebstof fen gemaB einem der Anspruche 1 bis 8 beschichtete Substrate. 
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